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Загальна інформація про курс 

Анотація 

 

У рамках курсу «Технологія обробки деталей машин»  розгля-

нуті питання обробки типових деталей – валів та корпусів в 

умовах одиничного, серійного та масового типів виробництв. 

Подані методи обробки типових поверхонь деталей. Надані ти-

пові технологічні процеси виготовлення типових деталей 

 

Цілі курсу 

 

Мета вивчення дисципліни – формування обсягу знань в галузі 

загальних принципів побудови типових технологічних процесів 

обробки типових деталей машинобудівного виробництва. 

 

Формат  

 
Лекції, практичні завдання, самостійна робота, консультації, 
тестування, залік 
 

Семестр 8-й семестр першого (бакалаврського) рівня навчання 
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Результати навчання У результаті вивчення навчальної дисципліни студент 

повинен: 

 знати: класифікацію деталей машин; типові технологічні процеси виго-

товлення ступінчастих валів; загальну послідовність обробки корпусних де-

талей машин; технологію обробки корпусних деталей на автоматизованих 

верстатах; загальні принципи побудови технологічних процесів виготовлення 

деталей машинобудівного виробництва; 

 вміти: розробляти технологічні процеси виготовлення деталей машин 

машинобудівного виробництва; проектувати загальну послідовність обробки 

деталей машин. 

 

Теми що розглядаються: 

Тема 1. Типізація технологічних процесів. 

Типовий технологічний процес. Суть типізації. Мета типізації. Типіза-

ція технологічних вирішень на рівні обробки окремих поверхонь, на рівні 

окремих поверхонь та їх сполучень. Типовий технологічний процес. Типова 

технологічна операція. Група. Основні форми поверхонь. Додаткові форми 

поверхонь. Класифікація деталей машин. Типова деталь. 

Тема 2. Технологія обробки ступінчастих валів. 

Службове призначення валів. Класифікація ступінчастих валів. Матері-

али та способи отримання заготовок для ступінчатих валів. Попередня обро-

бка заготовок. Токарна обробка ступінчастих валів. Обробка шпонкових ка-

навок на ступінчатих валах. Обробка шліців на ступінчатих валах. Нарізу-

вання різьби на валах. Методи нарізування різьби на валах. Методи нарізу-

вання черв’яків, циліндричних та конічних зубів валів-шестерень. Шліфу-

вання шийок та торців валів. Способи заключної обробки зубів. Шліфування 

шліців. Накатування рифлень. Типові технологічні процеси виготовлення ва-

лів. 

Тема 3. Технологія обробки корпусних деталей. 

 Службове призначення корпусних деталей. Класифікація корпусних 

деталей. Матеріал та способи отримання заготовок корпусних деталей. Тех-

нологічні вимоги до корпусних деталей. Вибір баз та загальна послідовність 

обробки корпусних деталей. Обробка зовнішніх поверхонь корпусних дета-

лей. Методи обробки головних отворів. Обробка кріпильних та інших отворів 

корпусних деталей. Контроль корпусних деталей. 

 Тема 4. Технологія обробки корпусних деталей на автоматизованих 

верстатах. 

 Багатоцільові верстати. Агрегатні верстати. Верстати з ЧПУ. Вимоги до 

технологічності корпусних деталей та заготовок, що обробляються на авто-

матизованих верстатах. Особливості технологічного процесу обробки загото-

вок корпусних деталей на автоматизованих верстатах. 

 



Форма та методи навчання  
1. Тематика курсу лекцій визначається робочою програмою навчальної 

дисципліни. Навчання проходить з використанням ілюстративних прикладів, 

інтернет-технологій, відео ресурсів, мультимедійних технологій, власного 

інтернет-сайту (https://sites.google.com/site/partprocessing ), спонуканням сту-

дентів до самостійної роботи, з визначенням основних питань та кінцевих 

висновків з кожної теми лекційного матеріалу. 

2. Під час практичних занять проводяться натурні або імітаційні експе-

рименти з метою оцінювання рівня практичних навичок окремих теоретич-

них положень даної навчальної дисципліни. Практичні заняття з курсу про-

ходять у формі індивідуальної роботи або роботи невеликими групами з ви-

користанням реальних об’єктів вивчення (зразків виробів); демонстрації об-

ладнання; ознайомлення з практичними моделюючими методами; ознайом-

лення з практичною реалізацією процесів. 

3. Самостійна робота студентів проходить у віртуальному середовищі 

(методичне забезпечення самостійної роботи, у тому числі науково-

методичні розробки з дисципліни на сайті кафедри, в електронному фонді 

репозитарію НТУ «ХПІ»), що дозволяє студентам опрацьовувати як теорети-

чні, так і практичні питання курсу і виконувати самоконтроль освоєння дис-

ципліни. 

4. Консультації з питань, пов’язаних із засвоєнням теоретичних питань 

навчальної дисципліни проводяться індивідуально або для групи студентів, у 

тому числі на платформі Office 365.  

5. Контроль навчальної роботи – тестування з теоретичного матеріалу, 

спостереження за ходом виконання практичних робіт. 

 

Методи контролю: 

Контроль успішності та якості підготовки студентів за даною дисцип-

ліною передбачає поточний контроль, самоконтроль, підсумковий контроль. 

Проведення всіх видів контролю супроводжується їх документальним офор-

мленням. 

Поточний контроль передбачає перевірку знань теоретичного лекцій-

ного матеріалу, завдань самостійних та практичних робіт, практичних нави-

чок. Контрольні роботи виконуються відповідно до вивчення навчального 

матеріалу окремих тем у вигляді виконання тестових завдань.  

Заключний  контроль знань здійснюється у формі заліку в термін, вста-

новлений графіком навчального процесу та в обсязі навчального матеріалу, 

визначеного робочою програмою навчальної дисципліни.  

Контролюючі матеріали з дисципліни містять: 

- тести поточного контролю знань; 

- контрольні роботи з визначення залишкових знань з дисципліни; 

-  білети з підсумкового контролю знань. 
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Розподіл балів, які отримують студенти 

Таблиця 1 – Розподіл балів для оцінювання успішності студента. 

Контрольні 

роботи 

Практичні 

роботи 

КР 

(КП) 
РГЗ 

Індивідуальні 

завдання 
Тощо Залік Сума 

30 30 …. … …. …. 40 100 

 

Критерії  та система оцінювання знань та вмінь студентів.  

Основними концептуальними положеннями системи оцінювання знань 

та вмінь студентів є: 

1. Підвищення якості підготовки і конкурентоспроможності фахівців за 

рахунок стимулювання самостійної та систематичної роботи студентів про-

тягом навчального семестру, встановлення постійного зворотного зв’язку з 

кожним студентом та своєчасного коригування його навчальної діяльності. 

2. Підвищення об’єктивності оцінювання знань студентів відбувається за 

рахунок контролю протягом семестру із використанням 100 бальної шкали 

(табл. 2). Оцінки переводяться у національну шкалу (з виставленням держав-

ної семестрової оцінки „відмінно”, „добре”, „задовільно” чи „незадовільно”) 

та у шкалу ЕСТS (А, В, С, D, Е, FХ, F). 

 

Таблиця 2 – Шкала оцінювання знань та умінь: національна та ЕСТS 

Рейтингова

оцінка, 

бали 

Оцінка 

ЕСТS та її 

визначення 

Національ-

на оцінка 

Критерії оцінювання 

позитивні негативні 

1 2 3 4 5 

90-100 А Відмінно 

- Глибоке знання навча-

льного матеріалу модуля, 

що містяться в основних і 

додаткових літературних 

джерелах; 

- вміння аналізувати 

явища, які вивчаються, в 

їхньому взаємозв’язку і 

розвитку; 

- вміння проводити тео-

ретичні розрахунки; 

- відповіді на запитання 

чіткі, лаконічні, логічно 

послідовні; 

- вміння  вирішувати 

складні практичні зада-

чі. 

Відповіді на за-

питання можуть  

містити незначні 

неточності  

82-89 В Добре 

- Глибокий рівень знань 

в обсязі обов’язкового 

матеріалу, що передбаче-

ний модулем; 

- вміння давати аргумен-

товані відповіді на запи-

тання і проводити теоре-

Відповіді на за-

питання містять 

певні неточнос-

ті. 



тичні розрахунки; 

- вміння вирішувати 

складні практичні зада-

чі. 

75-81 С Добре 

- Міцні знання матеріалу, 

що вивчається, та його 

практичного застосу-

вання; 

- вміння давати аргумен-

товані відповіді на запи-

тання і проводити теоре-

тичні розрахунки; 

- вміння вирішувати 

практичні задачі. 

- невміння вико-

ристовувати тео-

ретичні знання 

для вирішення 

складних прак-

тичних задач. 

64-74 Д Задовільно 

- Знання основних фун-

даментальних положень 
матеріалу, що вивчається, 

та їх практичного засто-

сування; 

- вміння вирішувати прос-

ті практичні задачі. 

Невміння давати 

аргументовані 

відповіді на за-

питання; 

- невміння аналі-

зувати викладе-

ний матеріал і 

виконувати ро-

зрахунки; 

- невміння вирі-

шувати складні 

практичні зада-

чі. 

60-63 Е Задовільно 

- Знання основних фун-

даментальних положень 
матеріалу модуля, 

- вміння вирішувати най-

простіші практичні зада-

чі. 

Незнання окре-

мих (непринци-

пових) питань з 

матеріалу моду-

ля; 

- невміння послі-

довно і аргуме-

нтовано вислов-

лювати думку; 

- невміння засто-

совувати теоре-

тичні положення 

при розвязанні 

практичних за-

дач 

35-59 

FХ 

(потрібне 

додаткове 

вивчення) 

Незадовіль-

но 

Додаткове вивчення ма-

теріалу модуля може бути 

виконане в терміни, що 

передбачені навчальним 

планом. 

Незнання основ-

них фундамен-

тальних поло-

жень навчально-

го матеріалу мо-

дуля; 

- істотні помил-

ки у відповідях 

на запитання; 

- невміння 

розв’язувати 

прості практич-



ні задачі. 

1-34 

F 

(потрібне 

повторне 

вивчення) 

Незадовіль-

но 

 - Повна відсут-

ність знань зна-

чної частини на-

вчального мате-

ріалу модуля; 

- істотні помил-

ки у відповідях 

на запитання; 

-незнання основ-

них фундамента-

льних положень; 

- невміння орієн-

туватися під час 

розв’язання  

простих прак-

тичних задач 
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Структурно-логічна схема вивчення навчальної дисципліни 

Таблиця 3. – Перелік дисциплін  

Вивчення цієї дисципліни безпосере-

дньо спирається на: 

На результати вивчення цієї дисцип-

ліни безпосередньо спираються: 

Теорія різання Дипломний проект бакалавра 

Взаємозамінність, стандартизація  та 

технічні вимірювання 
 

Програмування РТК  
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