
 
 

МІНІСТЕРСТВО ОСВІТИ І НАУКИ УКРАЇНИ 

 

НАЦІОНАЛЬНИЙ ТЕХНІЧНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 

«ХАРКІВСЬКИЙ ПОЛІТЕХНІЧНИЙ ІНСТИТУТ» 

 

Кафедра «Інтегровані технології машинобудування» ім. М. Ф. Семка 
 (назва кафедри, яка забезпечує викладання дисципліни) 

 

 

 

 

 

 

РОБОЧА ПРОГРАМА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ 
 

Технологія обробки деталей машин 
( назва навчальної дисципліни) 

 

 

 

рівень вищої освіти_________ перший (бакалаврський) ___________________ 
перший (бакалаврський) / другий (магістерський) 

 

галузь знань ____________________13 Механічна інженерія _________________________ 
(шифр і назва) 

 

спеціальність __________________131 Прикладна механіка _________________________ 
(шифр і назва ) 

 

освітня програма ____________01 Прикладна механіка ____________________ 
(назви освітньої програми ) 

 

вид дисципліни _____ Вибіркова дисципліна профільної підготовки _________ 
(загальна підготовка /спеціальна (фахова) підготовка; обов’язкова/вибіркова) 

 

форма навчання ____________________ Денна ___________________________ 
(денна / заочна/дистанційна) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Харків – 20___ рік 
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ЛИСТ ЗАТВЕРДЖЕННЯ 

 

 

Робоча програма з навчальної дисципліни  Технологія обробки деталей машин  
(назва дисципліни) 

 
 

 

Розробники: 
 

____ доц., к.т.н., доц __________________ ______________ ____ В.М.Доля____ 

(посада, науковий ступінь та вчене звання) (підпис) (ініціали та прізвище) 

 

_____________________________________ ______________ _________________ 

(посада, науковий ступінь та вчене звання) (підпис) (ініціали та прізвище) 

 

 

 

 

 

 

Робоча програма розглянута та затверджена на засіданні кафедри  
 

___________ «Інтегровані технології машинобудування» ім. М. Ф. Семка ______ 
(назва кафедри, яка забезпечує викладання дисципліни) 

 

Протокол від «____»________________20___ року № _____ 
 

 

Завідувач кафедри  ___________________ _ Олександр ШЕЛКОВИЙ ___ 

 (підпис) (ініціали та прізвище) 
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ЛИСТ ПОГОДЖЕННЯ 

 

 

Шифр та назва освітньої програми ______ 01 Прикладна механіка ________ 

 

____________________________________________________________________ 

 

Кафедра ___ «Інтегровані технології машинобудування» ім. М. Ф. Семка _____ 
(назва кафедри на якій викладається дисципліна) 

 

 

Гарант ОП ___ Пономаренко О.І.______   _____________________ 
(ПІБ)        (Підпис, дата) 

 

 

Завідувач кафедрою  _ Шелковий О.М._   _____________________ 
(ПІБ)        (Підпис, дата) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ЛИСТ ПЕРЕЗАТВЕРДЖЕННЯ РОБОЧОЇ НАВЧАЛЬНОЇ ПРОГРАМИ 

 

№ 

зп 

Дата засідання  

кафедри-

розробника РПНД 

Номер 

протоколу 

Підпис завідувача 

кафедри 
(яка викладає) 

Підпис завідувача 

кафедри 
(на якій виклада-

ється) 

Підпис гаранта 

освітньої про-

грами 

1      

2      

3      

4      

5      
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МЕТА, КОМПЕТЕНТНОСТІ, РЕЗУЛЬТАТИ НАВЧАННЯ  

ТА СТРУКТУРНО-ЛОГІЧНА СХЕМА ВИВЧЕННЯ НАВЧАЛЬНОЇ ДИС-

ЦИПЛІНИ 

 

Мета дисципліни – формування обсягу знань в галузі загальних принципів по-

будови типових технологічних процесів обробки типових деталей машинобуді-

вного виробництва. 

Компетентності – здатність розробляти типові технологічні процеси при оброб-

ці деталей машинобудівного виробництва. 

Результати навчання – в результаті вивчення дисципліни студенти повинні 

 знати: визначення виробничого, технологічного та типового процесу, класи-

фікацію деталей машин; типові технологічні процеси виготовлення ступінчас-

тих валів; загальну послідовність обробки корпусних деталей машин; техноло-

гію обробки корпусних деталей на автоматизованих верстатах; загальні прин-

ципи побудови технологічних процесів виготовлення деталей машинобудівного 

виробництва; 

 вміти: розробляти технологічні процеси виготовлення деталей машин маши-

нобудівного виробництва; проектувати загальну послідовність обробки деталей 

машин. 

 

Структурно-логічна схема вивчення навчальної дисципліни 

Вивчення цієї дисципліни безпосеред-

ньо спирається на: 

На результати вивчення цієї дисциплі-

ни безпосередньо спираються: 

Теорія різання Дипломний проект бакалавра 

Взаємозамінність, стандартизація  та 

технічні вимірювання 
 

Програмування РТК  
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ОПИС НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ 
(розподіл навчального часу за семестрами та видами навчальних занять) 
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Співвідношення кількості годин аудиторних занять до загального обсягу скла-

дає 22 (%) 

  

СТРУКТУРА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ 
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Номер семестру (якщо дисципліна викладається  

у декількох семестрах). 

Назви змістових модулів. 

Найменування тем та питань кожного заняття. 

Завдання на самостійну роботу. 
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1 

 

 

 

2 

 

 

 

 

3 

 

 

Л1 

 

 

 

Л2 

 

 

 

 

Л3 

 

 

2 

 

 

 

2 

 

 

 

 

2 

 

Тема 1. Типізація технологічних процесів. 

Суть типізації. Мета типізації. Типізація техно-

логічних вирішень на рівні обробки окремих 

поверхонь, на рівні окремих поверхонь та їх 

сполучень.  

Типовий технологічний процес. Типова техно-

логічна операція. Група. Основні форми повер-

хонь. Додаткові форми поверхонь. Класифіка-

ція деталей машин. Типова деталь. 

Тема 2. Технологія обробки ступінчастих валів. 

Службове призначення валів. Класифікація 
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ступінчастих валів. Матеріали та способи отри-

мання заготовок для ступінчатих валів.  

Попередня обробка заготовок. Токарна обробка 

ступінчастих валів. Обробка шпонкових кана-

вок на ступінчатих валах. Обробка шліців на 

ступінчатих валах.  

Нарізування різьби на валах. Методи нарізу-

вання різьби на валах. Методи нарізування 

черв’яків, циліндричних та конічних зубів ва-

лів-шестерень. Шліфування шийок та торців 

валів. Способи заключної обробки зубів. Шлі-

фування шліців. Накатування рифлень.  

Типові технологічні процеси виготовлення ва-

лів. 

Обробка деталей типу тіл обертання на токар-

ному верстаті моделі 16К20Т1 з числовим про-

грамним управлінням 

Розробка карт налагодження токарного верстата 

з ЧПУ для обробки ступінчатого валу 

Тема 3. Технологія обробки корпусних деталей. 

Службове призначення корпусних деталей. 

Класифікація корпусних деталей. Матеріал та 

способи отримання заготовок корпусних дета-

лей. Технологічні вимоги до корпусних дета-

лей. Вибір баз та загальна послідовність оброб-

ки корпусних деталей.  

Обробка зовнішніх поверхонь корпусних дета-

лей. Методи обробки головних отворів. Оброб-

ка кріпильних та інших отворів корпусних де-

талей. Контроль корпусних деталей. 

Тема 4. Технологія обробки корпусних деталей 

на автоматизованих верстатах. 

Багатоцільові верстати. Агрегатні верстати. Ве-

рстати з ЧПУ. Вимоги до технологічності кор-

пусних деталей та заготовок, що обробляються 

на автоматизованих верстатах.  

Особливості технологічного процесу обробки 

заготовок корпусних деталей на автоматизова-

них верстатах. 
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САМОСТІЙНА РОБОТА 

 

№ 

з/п 
Назва видів самостійної роботи 

Кількість 

годин 

1 Опрацьовування лекційного матеріалу 30 

2 Підготовка до практичних (лабораторних) занять  20 

3 
Самостійне вивчення тем та питань, які не викладаються  

на лекційних заняттях   

4 Виконання індивідуального завдання:  

5 Інші види самостійної роботи - 

 Разом 50 

 

ІНДИВІДУАЛЬНІ ЗАВДАННЯ  

 
______________________________________________________________________ 

 (вид індивідуального завдання) 

 

№ 

з/п 

Назва індивідуального завдання  

та (або) його розділів 

Терміни виконання  

(на якому тижні) 

1   

 

МЕТОДИ НАВЧАННЯ 

 

1. Тематика курсу лекцій визначається робочою програмою навчальної 

дисципліни. Навчання проходить з використанням ілюстративних прикладів, 

інтернет-технологій, відео ресурсів, мультимедійних технологій, власного інте-

рнет-сайту (https://sites.google.com/site/partprocessing ), спонуканням студентів 

до самостійної роботи, з визначенням основних питань та кінцевих висновків з 

кожної теми лекційного матеріалу. 

2. Під час практичних занять проводяться натурні або імітаційні експери-

менти з метою оцінювання рівня практичних навичок окремих теоретичних по-

ложень даної навчальної дисципліни. Практичні заняття з курсу проходять у 

формі індивідуальної роботи або роботи невеликими групами з використанням 

реальних об’єктів вивчення (зразків виробів); демонстрації обладнання; озна-

йомлення з практичними моделюючими методами; ознайомлення з практичною 

реалізацією процесів. 

3. Самостійна робота студентів проходить у віртуальному середовищі 

(методичне забезпечення самостійної роботи, у тому числі науково-методичні 

розробки з дисципліни на сайті кафедри, в електронному фонді репозитарію 

НТУ «ХПІ»), що дозволяє студентам опрацьовувати як теоретичні, так і прак-

тичні питання курсу і виконувати самоконтроль освоєння дисципліни. 

https://sites.google.com/site/partprocessing
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4. Консультації з питань, пов’язаних із засвоєнням теоретичних питань 

навчальної дисципліни проводяться індивідуально або для групи студентів, у 

тому числі на платформі Office 365.  

5. Контроль навчальної роботи – тестування з теоретичного матеріалу, 

спостереження за ходом виконання практичних робіт. 

 

МЕТОДИ КОНТРОЛЮ 

 

Контроль успішності та якості підготовки студентів за даною дисциплі-

ною передбачає поточний контроль, самоконтроль, підсумковий контроль. 

Проведення всіх видів контролю супроводжується їх документальним оформ-

ленням. 

Поточний контроль передбачає перевірку знань теоретичного лекційного 

матеріалу, завдань самостійних та практичних робіт, практичних навичок. Кон-

трольні роботи виконуються відповідно до вивчення навчального матеріалу 

окремих тем у вигляді виконання тестових завдань.  

Заключний  контроль знань здійснюється у формі заліку в термін, встано-

влений графіком навчального процесу та в обсязі навчального матеріалу, ви-

значеного робочою програмою навчальної дисципліни.  

Контролюючі матеріали з дисципліни містять: 

- тести поточного контролю знань; 

- контрольні роботи з визначення залишкових знань з дисципліни; 

-  білети з підсумкового контролю знань. 

 

РОЗПОДІЛ БАЛІВ, ЯКІ ОТРИМУЮТЬ СТУДЕНТИ, ТА ШКАЛА ОЦІ-

НЮВАННЯ ЗНАНЬ ТА УМІНЬ (НАЦІОНАЛЬНА ТА ECTS) 

 

Таблиця 1. – Розподіл балів для оцінювання успішності студента для іспиту 

Контрольні 

роботи 

Практичні ро-

боти 

КР 

(КП) 
РГЗ 

Індивідуальні 

завдання 
Тощо Залік Сума 

30 30     40 100 

 

Критерії  та система оцінювання знань та вмінь студентів.  

Згідно основних положень ЄКТС, під системою оцінювання слід розумі-

ти сукупність методів (письмові, усні і практичні тести, екзамени, проекти, то-

що), що використовуються при оцінюванні досягнень особами, що навчаються, 

очікуваних результатів навчання. 

Успішне оцінювання результатів навчання є передумовою присвоєння 

кредитів особі, що навчається. Тому твердження про результати вивчення ком-

понентів програм завжди повинні супроводжуватися зрозумілими та відповід-

ними критеріями оцінювання для присвоєння кредитів. Це дає можливість 

стверджувати, чи отримала особа, що навчається, необхідні знання, розуміння, 

компетенції. 

Критерії оцінювання – це описи того, що як очікується, має зробити 

особа, яка навчається, щоб продемонструвати досягнення результату навчання. 
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Основними концептуальними положеннями системи оцінювання знань та 

вмінь студентів є: 

1. Підвищення якості підготовки і конкурентоспроможності фахівців за ра-

хунок стимулювання самостійної та систематичної роботи студентів протягом 

навчального семестру, встановлення постійного зворотного зв’язку викладачів 

з кожним студентом та своєчасного коригування його навчальної діяльності. 

2. Підвищення об’єктивності оцінювання знань студентів відбувається за 

рахунок контролю протягом семестру із використанням 100 бальної шкали 

(табл. 1). Оцінки обов’язково переводять у національну шкалу (з виставленням 

державної семестрової оцінки «відмінно», «добре», «задовільно» чи «незадові-

льно») та у шкалу ЕСТS (А, В, С, D, Е, FХ, F). 

 

Таблиця 2 – Шкала оцінювання знань та умінь: національна та ЕСТS 

Рейтингова 

оцінка, 

бали 

Оцінка ЕСТS 

та її визна-

чення 

Національна 

оцінка 

Критерії оцінювання 

позитивні негативні 

1 2 3 4 5 

90-100 А Відмінно 

- Глибоке знання навчаль-

ного матеріалу модуля, що 

містяться в основних і до-

даткових літературних 

джерелах; 

- вміння аналізувати яви-

ща, які вивчаються, в їхньо-

му взаємозв’язку і розвитку; 

- вміння проводити теоре-

тичні розрахунки; 

- відповіді на запитання чі-

ткі, лаконічні, логічно по-

слідовні; 

- вміння  вирішувати 

складні практичні задачі. 

Відповіді на запи-

тання можуть  міс-

тити незначні не-

точності  

82-89 В Добре 

- Глибокий рівень знань в 

обсязі обов’язкового мате-

ріалу, що передбачений мо-

дулем; 

- вміння давати аргументо-

вані відповіді на запитання 

і проводити теоретичні ро-

зрахунки; 

- вміння вирішувати склад-

ні практичні задачі. 

Відповіді на запи-

тання містять пев-

ні неточності. 

75-81 С Добре 

- Міцні знання матеріалу, 

що вивчається, та його 

практичного застосуван-

ня; 

- вміння давати аргументо-

вані відповіді на запитання 

і проводити теоретичні ро-

зрахунки; 

- вміння вирішувати прак-

тичні задачі. 

- невміння викори-

стовувати теорети-

чні знання для ви-

рішення складних 

практичних за-

дач. 
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64-74 Д Задовільно 

- Знання основних фунда-

ментальних положень ма-

теріалу, що вивчається, та їх 

практичного застосуван-

ня; 

- вміння вирішувати прості 

практичні задачі. 

Невміння давати 

аргументовані ві-

дповіді на запи-

тання; 

- невміння аналі-

зувати викладений 

матеріал і викону-

вати розрахунки; 

- невміння вирішу-

вати складні 

практичні задачі. 

60-63 Е Задовільно 

- Знання основних фунда-

ментальних положень ма-

теріалу модуля, 

- вміння вирішувати най-

простіші практичні задачі. 

Незнання окремих 

(непринципових) 

питань з матеріалу 

модуля; 

- невміння послі-

довно і аргумен-

товано висловлю-

вати думку; 

- невміння застосо-

вувати теоретичні 

положення при ро-

звязанні практич-

них задач 

35-59 

FХ 

(потрібне до-

даткове ви-

вчення) 

Незадовільно 

Додаткове вивчення мате-

ріалу модуля може бути ви-

конане в терміни, що пе-

редбачені навчальним 

планом. 

Незнання основ-

них фундамента-

льних положень 
навчального мате-

ріалу модуля; 

- істотні помилки 

у відповідях на за-

питання; 

- невміння 

розв’язувати прос-

ті практичні зада-

чі. 

1-34 

F 

(потрібне по-

вторне ви-

вчення) 

Незадовільно 

 - Повна відсут-

ність знань знач-

ної частини навча-

льного матеріалу 

модуля; 

- істотні помилки 

у відповідях на за-

питання; 

-незнання основ-

них фундамента-

льних положень; 

- невміння орієнту-

ватися під час 

розв’язання  прос-

тих практичних 

задач 
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НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ 

 

1. Дистанційний курс з дисципліни "Технологія обробки деталей машин" 

«Доля В.Н. Технологія обробки типових деталей машин» 

https://sites.google.com/site/partprocessing  

2. Дистанційна інтернет-сторінка «Технологія обробки деталей машин» 

https://sites.google.com/site/viktordolya/partprocessing  

3. Технологія обробки деталей машин : конспект лекцій для студ. спец. 

7.05050201 "Технології машинобудування" усіх форм навч. / уклад. В. М. 

Доля, О. В. Доля. – Харків : НТУ "ХПІ", 2015. – 112 с.. 

http://repository.kpi.kharkov.ua/handle/KhPI-Press/14307  

4. Доля В. М. Технологія обробки типових деталей : конспект лекцій для 

студ. спец. 7.090.202 "Технологія машинобудування" усіх форм навчання 

/ В. М. Доля ; Нац. техн. ун-т "Харків. політехн. ін-т". – Харків : НТУ 

"ХПІ", 2003. – 64 с. http://repository.kpi.kharkov.ua/handle/KhPI-Press/5821  

5. Електронні посібники та інші методичні матеріали з курсу згідно з пере-

ліком основної та додаткової літератури, наведеної в робочій програмі 

навчальної дисципліни http://web.kpi.kharkov.ua/cutting/uchebno-

metodicheskoe-obespechenie-s-2/ 

6. Методичні вказівки до виконання практичних робіт в паперовому вигля-

ді. 

7. Мультимедійне обладнання для презентації лекцій. 

8. Лабораторне обладнання кафедри, у тому числі і сучасні верстати з чис-

ловим програмним керуванням. 

9. Вимірювальні прилади та обладнання. 

10. Використання навчальних відео ресурсів відповідно до тем дисципліни. 
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